Prokol FerroTeq 960-ESD

Beschreibung und Anwendung Reinigungsfahigkeit — ISO 2812-1 Bestanden
Prokol FerroTeq 960-ESD ist ein Elektrisch Ableitfahiger, High-Solid, Korrosionsbestandigkeit - ISO 1197-1 Bestanden
2-Komponenten-Beschichtung auf Polyaspartic-Basis mit besonderen Salzspriihtest - ISO 9227-NSS Bestanden

mechanischen Eigenschaften.

Der ausfiihrliche Bericht ist auf Anfrage erhaltlich.
Als Schutz und/oder Beschichtung von Kupferrohren, Tanks, Rohren,

Behaltern, Beton- oder Stahloberflachen wie z.B. Béden bei denen eine Thermisch
elektrische Ableitfahigkeit gefragt ist. Belastung Trockene Hitze
Permanent +80 °C
Verfiigbare Zertifikate: i Temporar (maximal 7 Tage) +100 °C
. Unabhéngig getestet durch den TUV Sud - Deutschland. Die Tempordr (maximal 12 Stunden) +120 °C
gemessenen Flachen mit Prokol FerroTeq 960-ESD sind
elektrostatisch ableitfahig im Sinne der TRGS 727 fur Béden in Kurzfristige feuchte Hitze bis maximal +80 °C und nur gelegentlich
explosionsgefahrdeten Bereichen. z.B. bei Dampfreinigung. Keine gleichzeitige chemische und
o Elektrischer Ableitwiderstand: <107 ohm mechanische Belastung erlaubt.
o Die Messwerte auf Metall: 340 bis 410 Mohm
o Die Messwerte auf Beton: 500 Mohm. Eigenschaften des Fliissigprodukts
. Unabhangig getestet durch PRA UK Rapport PRA77780-051b. Farbe Erhaltlich in RAL-Farben, siehe

Farbibersicht.
Andere Farben sind projektbasiert und auf
Anfrage erhéltlich.
Glanz Glanz
Novo Gloss Trigloss 60 Grad.
40 Grad nach 96 Stunden.
Dichte 1,43 kg/l gemischtes Produkt
Komponente A ca. 1,475 kg/I
Komponente B ca. 1,130 kg/I

Artikelnummer und Verpackung
17965-5 im Set zu 5,17 kg (harter Prokol L-2500)
17965-10 im Set zu 10,35 kg (harter Prokol L-2500)

Eigenschaften

. Korrosionsbestandig

. Extrem abriebfest

. Hohe UV-Resistenz

. Wasserabweisend, daher leicht zu reinigen

Viskositat* Komponente A ca. 1500 MPa
. Leistungsmerkmale werden bereits bei geringer Schichtdicke P
) Komponente B ca. 1000 MPa
erreicht o
. Schnell trocknend ohne Warmezufuhr Feststoffgehalt >89%
. Verkirzt die Durchlaufzeit innerhalb eines Produktionsprozesses VOC-gehalt 854/l
Haltbarkeit In ungedffneter verpackung 12 Monate bei

. Diinne Schichten mit maximalen Leistungseigenschaften

. Keine bis geringe Anhaftung von Produktriickstanden

. Decklack fir Beschichtungssysteme unter anspruchsvollen
Bedingungen

. Reduzierung von flichtigen organischen Verbindungen um bis zu
90%

. Reduzierung von CO2 um bis zu 65%

Zimmertemperatur zwischen 5°C und
40 °C. Die Produkte sollten immer auf
Paletten abgestellt werden, um einen
direkten Kontakt mit dem Boden zu
vermeiden.

Verarbeitungshinweis

Unabhiingig getestet auf: Methode Pinsel, Rolle, Becherspritzpistole, Airmix- und
Harte: BS EN ISO 1580 Bestanden Airless-Spritzgeréate

Cross-Cut-Haftfestigkeit - BS EN ISO 2409  Bestanden Verbrauch 0,25 kg/m?2/Schicht

Untertauchen in Wasser - ISO 2812-2 Bestanden Theoretische 6 - 10 m?/|

Luftfeuchtigkeit - 1SO 11503 Bestanden Ergiebigkeit

QUV - ISO 11507 Bestanden Praktische Ergiebigkeit Abhangig von Objekt und

Abriebfestigkeit Taber - ISO 5470-1 Bestanden Umgebungsgegebenheiten.

StoBfestigkeit - 1SO 6272-1 Bestanden Mischverhaltnis Siehe das Etikett auf der Verpackung

Losungsmittelbesténdigkeit - ISO 2812-1 Bestanden Verarbeitungszeit Ca. 25 Minuten

* Bei 20 °C und 65 % relativer F Ro KOL

Luftfeuchtigkeit. protective coatings
ok Bei 1 kg und 20 °C Produkt.
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Wé&hrend des Mischens erh6éht sich die
Viskositét des Produkts.
Spritzdruck 80 - 160 bar 2-K Airmix, Duse 15” 40/60 Grad
Deckung Sehr hohe Deckkraft bei geringer Schichtdicke
von ca. 50 ym. Bei manchen Farben wird die
Deckkraft durch eine zweite Schicht erhdht.
Trockene Schichtdicke 80 - 120 pm
Je nach Aufbringungsmethode.

Taupunkt Die Temperatur des zu behandelnden
Untergrund muss 3 °C lber dem Taupunkt
liegen.

Uberstreichbar* Nach 4 Stunden
Staubtrocken* Nach 35 Minuten
Handlung* Nach 55 Minuten
Vollsténdige AushartungNach 4 x 24 Stunden
Verdinnung ProFast TH-S max. 3%, abhangig von den
verwendeten Geraten, der
Aufbringungsmethode und der Temperatur
des gemischten Produkts. Erst nach der
Vermischung des Basis- und Hartemittels
zugeben.

Reinigungsmittel Roca Cleaner R5518 (Fur Werkzeuge)

Die Zeiten sind Naherungswerte, die durch verdnderliche
Umgebungsbedingungen wie (Produkt-)Temperatur, relative
Luftfeuchtigkeit, Bellftung und Schichtdicke beeinflusst werden.

Untergrund

Die Bildung von Flugrost ist unter allen Umstanden zu vermeiden. Die
Oberflache mit Prokol FerroTeq 125-AC behandeln und 30 Minuten
trocknen lassen. Bei einer phosphatierten Oberflache ist zunéchst eine
geeignete Phosphatgrundierung aufzutragen.

Fir ausfihrliche Informationen zur Untergrundvorbehandlung
konsultieren Sie bitte das Informationsblatt
,Untergrundvorbehandlung®.

Anwendung und Bedingungen

Produkte mindestens 24 Stunden lang im Raum, in dem sie verarbeitet
werden sollen, akklimatisieren lassen. GroBe Temperaturunterschiede
zwischen Produkt und Untergrund vermeiden. Solche
Temperaturunterschiede kdénnen das Endergebnis nachteilig
beeinflussen.

Dieses Produkt dirfen ausschlieBlich bei einer relativen
Luftfeuchtigkeit von 35 - 90% verarbeitet werden. Eine hdéhere
Luftfeuchtigkeit beschleunigt die Aushartung, eine niedrige
Luftfeuchtigkeit verzégert die Aushartung. Die Verarbeitungszeit des
gemischten Produkts ist u. a. von der Produkttemperatur abhangig.

* Bei 20 °C und 65 % relativer
Luftfeuchtigkeit.
ok Bei 1 kg und 20 °C Produkt.

Prokol FerroTeq 960-ESD

Mischanleitung

2-Komponentenprodukte muss man immer mechanisch mischen, am
besten mit einer stufenlos regulierbaren Misch- / Bohrmaschine bei
geringer Geschwindigkeit (300 - 400 TPM) Oder andere geeignete
Mischgerate. Verwenden Sie eine saubere Mischstab, die auf die
GréBe der Dose oder des Mischeimers abgestimmt ist. Ein zu schnelles
und zu langes Mischen sollte vermieden werden, um den
Lufteinschluss zu minimieren.

Vermischen Sie zuerst die Basis (A) mischen bis es ein homogenes
Produkt ist. Den dazugehdrigen Harter (vollstandig abgetropft oder
geschabt) zu Komponente A geben und mindestens 2-3 Minuten
mischen, bis eine homogene Masse entsteht. GieBen sie das gemischte
Material anschlieBend in einen anderen Eimer und rihren Sie es
nochmals durch.

Bei der Zusammenfiihrung von nicht komplett gefiillten Behéltern
mussen beide Komponenten grindlich gerihrt und im richtigen
Verhdltnis gewogen werden.

Wichtig

Projekte und Anwendungen kénnen sehr unterschiedlich sein. Sollten
Sie Zweifel Uber eine bestimmte Anwendung, die Materialwahl oder
die Vorbereitung die Oberflache haben, dann wenden Sie sich bitte an
Ihren Lieferanten.

Alle technischen Daten in diesem technischen Informationsblatt
basieren auf Labortests. Die Daten koénnen sich je nach den
Bedingungen andern.

Rechtsmitteilung

Die Informationen und vor allem die Empfehlungen in Bezug auf die
Anwendung und den endglltigen Verwendungszweck von Prokol-
Produkten werden nach bestem Wissen und Gewissen aufgrund des
aktuellen Wissensstands und den aktuellen Erfahrungen von Prokol
mit Produkten, die auf die richtige Weise gelagert, behandelt und unter
normalen Bedingungen angewandt wurden, zur Verfligung gestellt.

In der Praxis gibt es Unterschiede hinsichtlich Material, Unterschichten
und tatsachlichen Bedingungen vor Ort, sodass keine Garantie in
Bezug auf die Umsetzbarkeit oder Eignung flr einen bestimmten
Zweck und auch keinerlei aus irgendeiner rechtlichen Beziehung
hervorgehenden Haftung von diesen Informationen oder von anderen
schriftlichen Empfehlungen oder sonstigen erteilten Ratschlédgen
abgeleitet werden kdnnen. Die Eigentumsrechte von Dritten missen
respektiert werden.

Prokol garantiert, dass die Produkte frei von Produktionsfehlern sind.
Mehrkomponentenprodukte bilden erst nach dem Mischen und
Verarbeiten das Endprodukt. Bei richtiger Mischung und Verarbeitung
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Prokol FerroTeq 960-ESD

entspricht das Produkt den angegebenen Spezifikationen. Prokol
raumt nur bei einer richtigen Verarbeitung und
Oberflachenvorbehandlung eine Gewéahrleistung fiir das Produkt ein.

Der Anwender muss stets die aktuellste Version des
Produktsicherheitsdatenblattes und des Produktinformationsblattes
fir das jeweilige Produkt zurate ziehen. Ein Exemplar der aktuellsten
Version wird Ihnen auf Wunsch zugesandt und steht unter
www.prokol.com zur Verfligung.

Auf alle unsere Lieferungen, Auftragsannahmen, Mitteilungen,
Beratungen und Vereinbarungen finden unsere Allgemeinen
Lieferbedingungen Anwendung, die bei der Handelskammer in
Eindhoven unter der Nummer 52327159 hinterlegt sind. Alle
anderslautenden  Bedingungen  werden  hiermit  ausdricklich
zuriickgewiesen.

Mit dem Erscheinen dieses Blattes verlieren alle friheren
Informationsblatter Uber dieses Produkt ihre Giiltigkeit.

* Bei 20 °C und 65 % relativer F Ro KOL

Luftfeuchtigkeit. protective coatings
*ok Bei 1 kg und 20 °C Produkt.
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